ĐỀ CÖÔNG ÔN TẬP THI TỐT NGHIỆP 12CĐ-ĐT
I. Học phần: ĐIỆN TỬ CƠ BẢN

1. Tính điện trở hạn dòng cho mạch điện ổn áp dùng diode zener như hình vẽ, biết rằng mạch có VDC = 15V ;  VZ = 7,5V ;  IZ = 25mA và IL = 50mA
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2. Cho mạch điện như hình P1: 

a)
Xác định:  IB ,  IC ,  IE ,  VB ,  VE ,  VC ,  VCE và công suất tiêu tán trên transistor

b)
Viết phương trình đường tải tĩnh và vẽ đường tải tĩnh, xác định điểm làm việc Q của transistor

Trường hợp 1:  VCC = 12V, RB  = 250
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, RC = 820, RE = 270
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, 
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 = 150.

[ĐS:  IB = 39,2
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;  IC max = 11mA;  Q(5,88mA ;  5,59V)]

Trường hợp 2:  VCC = 12V,  RB  = 330
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,  RC = 1,5
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 ;

RE = 470
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, 
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 = 100.
         [ĐS:  IB = 30,2
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;  IC max = 11mA;  IC max = 6mA và Q(3mA ;  6,1V)]
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3. Cho mạch phân cực như hình P2: 

a)
Xác định các giá trị:  IB ,  IC ,  IE ,  VB ,  VE ,  VC ,  VCE và công suất tiêu tán trên transistor

b)
Viết phương trình đường tải tĩnh và vẽ đường tải tĩnh, xác định điểm làm việc Q của transistor.

- Trường hợp 1:  VCC = 12V,  RB1 = 180
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,  RB2 = 56
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,  RC = 1200
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,  RE = 270
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 ;  transistor có 

hệ số khuếch đại 
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 = 230 và VBE = 0,6V.    [ĐS:  IB = 21,5
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;  IC max = 8,16mA;  Q(4,95mA ;  4,72V)]
- Trường hợp 2:  VCC = 12V,  RB1 = 150
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,  RB2 = 68
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,  RC = 1200
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,  RE = 560
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 ;  transistor có 
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 = 190 và VBE = 0,6V.      
[ĐS:  IB = 20,5
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;  IC max = 6,82mA;  Q(3,9mA ;  5,14V)]

4. Cho mạch điện như hình P3:  Hãy tính toán dòng điện, điện áp trên các chân transistor; vẽ đường tải tĩnh và xác định điểm làm việc Q ứng với các trong trường hợp:

a)
VCC = 12V, RB = 270
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; RC = 1,8
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; RE = 1,2
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; transistor có 
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 = 100 và VBE = 0,6V. 

[ĐS:  IB = 20,00
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;  IC max = 4,00mA;  Q(2,00mA ;  6,00V)]

b)
VCC = 12V, RB = 220
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; RC = 1,0
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; RE = 0,56
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; transistor có 
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 = 150 và VBE = 0,65V. 

[ĐS:  IB = 25,00
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;  IC max = 7,69mA;  Q(3,75mA ;  6,15V)]

5. Cho 3 mạch điện như hình vẽ:  Khi điện áp ngõ vào là 5V thì transistor dẫn bão hòa, điện áp tại các điểm A và B thay đổi như trong bảng.  Giải thích nguyên lý làm việc và tính điện áp ngõ ra Y ?
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6. Cho mạch điện như hình vẽ:  VCC = 12V, transistor có 
[image: image33.wmf]β

 = 50, hệ số bão hòa k = 2 và VBE sat = 0,8V ;  LED màu đỏ có ILED = 10mA, VLED = 1,8V

a)
Trình bày nguyên lý làm việc của mạch điện.

b)
Nêu nhiệm vụ của các linh kiện trong mạch.

c)
Tính các giá trị:  IB ,  IC ,  IE ,  VBE ,  VCE ,  VB ,  VC ,  VE ,  RC ,  RB để đèn LED sáng bình thường.

7. Cho mạch điện như hình vẽ:

- LED L1 màu đỏ, khi LED này sáng thì hiệu điện thế giữa anode và cathode của nó là 1,8V và dòng điện đi qua LED là 10mA.

- LED L2 màu xanh, khi LED này sáng thì hiệu điện thế giữa anode và cathode của nó là 2,6V và dòng điện đi qua LED là 13,5mA.

- Tín hiệu ngõ vào là xung vuông với mức cao viH = 5V, mức thấp viL = 0V.

- Transistor được phân cực sao cho khi tín hiệu vào ở mức cao thì BJT bão hòa sâu (IC = 10.IB) 

a)  Trình bày nguyên lý hoạt động của mạch.

b)  Giải thích nhiệm vụ các linh kiện trong mạch.

c)  Thiết tính các điện trở RB ,  RC và R1. 

8. Cho mạch điện như hình vẽ:

a)
Trình bày nguyên lý hoạt động của mạch

b)
Nêu nhiệm vụ các linh kiện trong mạch

c)
Vẽ dạng sóng V2 ,  VI ,  VL khi không có tụ C và khi có tụ C.

d)
Cho VL = 12V, xác định VZ , V và V2  

9. Cho mạch điện như hình bên, nguồn vào là điện áp xoay chiều 220V – 50Hz. 

a)
Giải thích hoạt động của mạch, nêu hiện tượng và giải thích công suất đèn khi chỉnh (vặn) biến trở VR
b)
Vẽ dạng sóng điện áp VAC của nguồn, xung kích VG chân G, điện áp VĐ trên hai đầu bóng đèn Đ và điện áp VT1T2 giữa hai cực của Triac trong hai chu kỳ.  Biết rằng thời gian nạp đủ điện áp cho tụ để kích dẫn Diac là 5ms

10. Cho 2 mạch điện hình bên dưới:

a)
Trình bày chức năng của các linh kiện trong mạch

b)
Phân tích hoạt động của mạch

c)
Thiết tính RC biết rằng LED màu xanh (2,8V – 12mA) và VCC = 12V

d)
Nếu RC = 270
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, LED màu xanh (2,8V – 12mA) và LED sáng bình thường, tính VCC

II.  Học phần: KỸ THUẬT SỐ

1) Ñoåi caùc soá töø heäthoáng soá naøy sang heä thoáng soá khaùc

VD1: Ñoåi caùc soá töø heä thaäp phaân sau sang heä nhò phaân, heä thaäp luïc phaân:

31, 1023, 149, 207.

VD2: Ñoåi caùc soá töø heä nhò phaân sang heä thaäp phaân, thaäp luïc phaân, baùt phaân:

1000100011010010 ; 1101110010 ; 1011011.

VD3:  Ñoåi caùc soá töø heä thaäp luïc phaân sang heä thaäp phaân, nhò phaân: 
20, FE, BDF,2AC.

2) Phaûi duøng moät soá nhò phaân bao nhieâu bit ñeå bieåu dieån caùc soá thaäp phaân töø 0 ñeán 521;1000.

3) Soá löôïng thaäp phaân laø bao nhieâu khi soá nhò phaân laø :

1K, 4K, 8K, 1M, 4M, 8bit, 16bit, 20bit, 24bit, 32bit.

4) Duøng heä thoáng soá nhò phaân thöïc hieän caùc pheùp coäng vaø tröø ñeå kieåm tra caùc baøi toaùn thaäp phaân sau: 35+20=55 ; 18-6=12.
5) Caùc coång logic: Veõ kyù hieäu, bieåu thöùc toaùn hoïc, baûng traïng thaùi, maïch töông ñöông, giaûi thích caùc maïch töông ñöông.

6) Khi moät ngoõ vaøo cuûa coång AND (loaïi coång coù 2 ngoõ vaøo) noái leân möùc cao thì ngoõ ra vaø ngoõ vaøo coøn laïi coù lieân heä gì vôùi nhau? Töông töï cho caùc loaïi coång logic khaùc coù 2 ngoõ vaøo. Cuõng caâu hoûi naøy neáu moät ngoõ vaøo ñöôïc noái xuoáng möùc thaáp.

7) Caâu hoûi gioáng nhö caâu 6 nhöng caùc coång coù 3 ngoõ vaøo.

8) Thöïc hieän maïch Logic cho bôûi bieåu thöùc sau:

a. Y=(A+BC). (AB+C)

b. Y= ABC +A B C + AB C 
9) Haõy ñôn giaûn caùc bieåu thöùc sau (duøng phöông phaùp tuøy yù)
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10) Thieát keá maïch logic vôùi caùc yeâu caàu cho tröôùc. VD: Moät hoäi ñoàng giaùm khaûo goàm 3 ngöôøi. Thieát keá maïch baùo hieäu (duøng chuoâng, ñeøn) neáu ña soá uûy vieân trong hoäi ñoàng boû phieáu thuaän.
11) Vieát caùc bieåu thöùc Logic töø baûng traïng thaùi cho tröôùc, ñôn giaûn caùc daïng bieåu thöùc duøng baûng K, veõ maïch logic vôùi soá löôïng coång ít nhaát.

12)  FF RS duøng coång NAND vaø duøng coång NOR: veõ kyù hieäu, caáu taïo, thaønh laäp baûng traïng thaùi.

13) Töø FF RST neáu maéc theâm 2 coång AND ôû ngoõ vaøo S vaø R thì ta ñöôïc FF J-K: veõ kyù hieäu, caáu taïo, thaønh laäp baûng traïng thaùi.
14) Duøng FF J-K ñeå maéc thaønh FF D, FF T. Giaûi thích hoaït ñoäng vaø thaønh laäp baûng traïng thaùi.

15) Trình baøy nguyeân lyù maïch ghi chuyeån, veõ vaø giaûi thích (laäp baûng traïng thaùi) hoaït ñoäng maïch ghi chuyeån vaøo noái tieáp ra song song 3 FF vôùi döõ lieäu vaøo laàn löôït laø caùc bit: 1,1,1,0,0,1. Môû roäng thaønh maïch 4FF …

16) Veõ vaø trình baøy hoaït ñoäng maïch ñeám nhò phaân 3 bit, 4 bit ñeám leân, ñeám xuoáng ( ñeám khoâng ñoàng boä).

17) Thieát keá maïch ñeám Modulo N theo yeâu caàu: VD: ñeám Modulo 5, taùc ñoäng CK caïnh leân, xoùa ôû möùc thaáp ( ñeám khoâng ñoàng boä). Xoùa ôû möùc cao?

18) Thieát keá maïch maõ hoùa theo yeâu caàu: VD: maïch maõ hoùa 8-> 3, ngoõ vaøo taùc ñoäng ôû möùc cao. Ngoõ vaøo taùc ñoäng ôû möùc thaáp?
19) Thieát keá maïch giaûi maõ theo yeâu caàu: VD: maïch giaûi maõ töø 2 ñöôøng sang 4 ñöôøng, ngoõ ra ôû möùc cao töông öùng vôùi soá thaäp phaân coù maõ vaøo nhò phaân.

20) Thieát keá maïch ña hôïp theo yeâu caàu: VD: maïch ña hôïp 4 ngoõ vaøo, 8 ngoõ vaøo.

21) Thieát keá maïch giaûi ña hôïp theo yeâu caàu: VD: maïch giaûi ña hôïp hôïp 4 ngoõ ra, 8 ngoõ ra, ngoõ ra naøo khoâng ñöôïc choïn thì ôû möùc thaáp. Ngoõ ra naøo khoâng ñöôïc choïn thì ôû möùc cao?

III. Học phần: ĐIỀU KHIỂN LẬP TRÌNH 1
1. Sử dụng các lệnh tiếp điểm cơ bản để viết chương trình khởi động và đảo chiều quay động cơ từ 1 hoặc nhiều vị trí

2. Sử dụng các lệnh tiếp điểm để viết các mạch khởi động và dừng các động cơ theo trình tự (điều khiển bằng tay)

3. Sử dụng các lệnh tiếp điểm kết hợp timer để viết các chương trình khởi động động cơ qua sao tam giác, khởi động theo trình tự thời gian

4. Sử dụng counter để viết các chương trình điều khiển động cơ theo trình tự của nút nhấn

5. Sử dụng các tiếp điểm đặc biệt để viết các chương trình đơn giản như có thể tắt mở đảo chiều bằng 1 nút nhấn

6. Chương trình chạy trước dừng trước sử dụng 2 Timer, 1 Timer

7. Chương trình chạy trước dừng sau sử dụng 2 Timer, 1 Timer

8. Chương trình đèn giao thông

IV. Học phần: TỰ ĐỘNG HÓA QUÁ TRÌNH CÔNG NGHỆ
1.  Lập trình hệ thống trộn vật liệu làm việc như sau: Nhấn ON bơm 1 và bơm 2 làm việc bơm hóa chất vào bồn chứa. Khi hóa chất đầy thì 2 bơm sẽ ngưng hoạt động và máy trộn sẽ làm việc trong vòng 2 phút. Khi trộn xong thì van V (Sonenoid) xả hỗn hợp ra, bơm 3 hoạt động bơm hóa chất đi. Khi xả hết (phát hiện nhở cảm biến SS) thì  bơm 3 ngưng hoạt động. Sau 2s hệ thống hoạt động trở lại. Trong quá trình hoạt động nếu có sự cố hay ấn nút dừng thì hệ thống ngưng hoạt động, bơm 1, bơm 2 có nút dừng riêng.

2. Một hệ thống dập chi tiết tự động làm việc như sau: An Start, chi tiết từ thùng chứa sẽ được xylanh A đẩy vào và kẹp lại ở vị trí gia công. Sau khi kẹp xong xylanh B sẽ đi xuống để dập chi tiết, rồi lùi về, sau khi xylanh B lùi về thì xylanh A cũng lùi về và chi tiết được tháo ra. Sau đó xylanh C sẽ đẩy chi tiết xuống thùng chứa, rồi xylanh C sẽ lùi về và kết thúc quá trình.

-   Lập giản đồ quá trình mô tả họat động của hệ thống trên .

-   Vẽ giản đồ trạng thái thời gian họat động của hệ thống trên .

-   Lập trình điều khiển hệ thống họat động trên bằng PLC.

(Cho biết trong hệ thống chỉ dùng xylanh tác động đơn và Valve 3/ 2 có một cuộn dây điện từ và loxo phục hồi)

3. Một hệ thống gia công  chi tiết tự động làm việc như sau: Ấn Start, chi tiết từ thùng chứa phôi sẽ được xylanh A đẩy vào và kẹp lại ở vị trí gia công, sau đó chi tiết sẽ được kẹp chặt thêm nhờ một xylanh B ở phía bên phải. Sau khi chi tiết đã được kẹp chặt, xylanh C sẽ đẩy dụng cụ xuống để gia công chi tiết. Sau khi gia công xong thì C lùi về, sau đó 2 xylanh kẹp chi tiết A và B lùi về cùng lúc, sau khi lùi về xong thì xylanh D sẽ đi ra để đẩy chi tiết sau khi gia công vào thùng chứa thành phẩm, rồi xylanh D sẽ lùi về, kết thúc quá trình.

-    Lập giản đồ quá trình mô tả họat động của hệ thống trên .

-    Vẽ giản đồ trạng thái thời gian họat động của hệ thống trên .

-    Lập trình điều khiển hệ thống họat động trên bằng PLC.

(Cho biết trong hệ thống chỉ dùng xylanh tác động đơn và Valve 3/ 2 có một cuộn dây điện từ và loxo phục hồi)

4. Viết chương trình PLC điều khiển hệ thống tự động có giản đồ quá trình sau:

Start A+ B+ C+ A- A+ C- D+ B- A-D-

5. Viết chương trình PLC điều khiển hệ thống tự động có giản đồ quá trình sau:

Start A+ B+        C+ B-         A+ C-  A-



      D+ D- A-


6. Viết chương trình PLC điều khiển hệ thống tự động có giản đồ quá trình sau:

Start A+          B+ C+ B-     C- A+  A-



     
  D+ D- A-


7. Viết chương trình PLC điều khiển hệ thống tự động có giản đồ quá trình sau:

Start A+ B+    A- C+     A+ B+ B- A- C-

                                 B- 

	8. Một hệ thống trộn hóa chất làm việc như sau. Ấn start Valve 1,2 mở để cho hóa chất vào bồn trong vòng 5s, sau đó motor Q trộn hóa chất trong vòng 6s, kế tiếp V3 sẽ xả cho đến khi hết thì dừng (SS0 báo). Sau đó hệ thống lặp lại 5 lần rồi dừng luôn. 

Lập trình PLC điều khiển hệ thống trên

Các Valve dùng cuộn dây Solenoid để điều khiển đóng ngắt
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	9. Một hệ thống trộn hóa chất làm việc như sau: Ấn nút Start Valve điện từ V1 mở cho hóa chất chảy vào bồn, cho đến khi đạt mức 1 (SS1 báo hiệu) thì Motor trộn Q sẽ làm việc cho đến khi hóa chất trong bồn đạt mức 2 (SS2 báo hiệu), lúc này V1 sẽ khóa không cho hóa chất vào bồn nữa, và Q hoạt động thêm 5s nữa cũng dừng luôn, tiếp theo valve điện từ V2 mở để đổ hóa chất qua một bồn khác, cho đến khi hết hóa chất trong bồn (SS0 báo hiệu) thì V2 đóng lại, rồi hệ thống lặp lại V1 mở ra … hệ thống lặp lại 4 lần thì đèn End báo sáng nhấp nháy chu kỳ 1s, còn chuông chỉ kêu trong 5s rồi dừng (lúc này hệ thống không chạy lại dù ta có ấn nút Start). Để hệ thống hoạt động trở lại thì ta phải ấn nút Reset  rồi Start.

Lập trình PLC điều khiển hệ thống trên.
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	10. Một hệ thống trộn 2 hóa chất. Khi ấn Start M chạy cho đến khi đúng vị trí thì dừng, đồng thời VA,VB mở để cho 2 hóa chất chảy vào bồn chứa. Khi đủ khối lượng (mAB báo) thì VA,VB khóa lại, lúc này động cơ Q quay  trong 2 phút để trộn. Lúc này nếu có xe M thì valve V sẽ xả hổn hợp trộn cho đến khi hết (m0 báo) thì dừng. Quá trình lập lại.

Lập giản đồ quá trình và lập trình PLC điều khiển hệ thống trên sao cho thời gian thực hiện là ít nhất.

Các Valve dùng cuộn dây Solenoid để điều khiển đóng ngắt
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	11. Một hệ thống trộn cát và ciment làm việc như sau: Ấn Start M chạy khi đúng vị trí thì dừng. Valve VA xả cát cho đến khi đủ khối lượng thì đóng lại, Valve VB xả ciment đến khi đủ khối lượng thì đóng lại. Máy trộn làm việc trong vòng 30s. Khi có xe thì V xả ra cho trong vòng 10s thì dừng. Hệ thống lặp lại. 

Lập trình PLC điều khiển để hệ thống làm việc tiết kiệm thời gian nhất.

Các Valve dùng cuộn dây Solenoid để điều khiển đóng ngắt
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12. Viết chương trình PLC điều khiển hệ thống tự động có giản đồ quá trình sau:
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13. Viết chương trình PLC điều khiển hệ thống tự động có giản đồ quá trình sau:
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14. Viết chương trình PLC điều khiển hệ thống tự động có giản đồ quá trình sau:
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V. Học phần: ĐIỆN TỬ CÔNG NGHIỆP
1. Vẽ và phân tích mạch điều khiển động cơ DC dùng IC IR2184. 

2. Phân loại, nguyên lý, điều khiển, cách lựa chọn thông số kỹ thuật và ứng dụng động cơ bước. 
3. Vẽ và phân tích mạch điều khiển động cơ bước dùng IC CD4028 và CD4516 
4. Động cơ servo: đặc điểm, các thông số cơ bản, các chế độ điều khiển  và cấu trúc hệ truyền động servo. Phân loại, đặc tính điều khiển và ứng dụng của động cơ servo. 

5. Phân tích nguyên lý làm việc mạch điều khiển SERVO DC dùng IC LM629 

6. Kết nối phần cứng động cơ servo 3pha AC panasonic. 
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tài liệu tham khảo cho đề tài 6,7,8,9 

7. Cài đặt và vận hành động cơ servo 3pha AC panasonic 

8. Tổng quan về công nghệ CNC, cấu trúc máy tiện CNC :Tổng quan, cấu tạo, sơ đồ kết nối, mạch cấp nguồn. 
Tham khảo tài liệu hướng dẫn sử dụng máy tiện edu VR1

9. Phân loại hệ thống điều khiển máy công cụ CNC

10. Cấu trúc máy tiện CNC : Mạch giao tiếp với các thiết bị ngoại vi, Mạch kết nối với động cơ trục chính, Mạch giao tiếp với động cơ Servo 
Tham khảo tài liệu hướng dẫn sử dụng máy tiện edu VR1
11. Hiển thị và hoạt động trong máy CNC: Cấu trúc phím nhấn mềm, Các giao diện chung, Các phím chức năng, Các phím mềm 
Tham khảo trang 01-14 giáo trình FANUC Series Oi model D Maintenance Manual B-64305EN /03
12. Hiển thị và hoạt động trong máy CNC: Chức năng chẩn đoán (Vào màn hình chẩn đoán hư hỏng, Hiển thị nội dung chẩn đoán hư hỏng), Các thông số cơ bản (Hiển thị màn hình,Thông số tín hiệu vào/ra,Các thông số hoạt động) 
Tham khảo trang 15-29 và 53-61 giáo trình FANUC Series Oi model D Maintenance Manual B-64305EN /03
13. Giao tiếp giữa CNC và PMC: Cấu hình cơ bản của PMC, Các tín hiệu vào ra của PMC, Địa chỉ các tín hiệu, Địa chỉ hệ thống rơle 
Tham khảo trang 194-201 giáo trình FANUC Series Oi model D Maintenance Manual B-64305EN /03
14. Giao tiếp giữa CNC và PMC: Đặc điểm kỹ thuật(Đường dẫn, Kiểu bộ nhớ, Địa chỉ), Các giao diện của PMC (Cấu hình cơ bản, Các giao diện của PMC, Chuyển đổi giữa các giao diện PMC) Tham khảo trang 202-209 giáo trình FANUC Series Oi model D Maintenance Manual B-64305EN /03
15. Giao tiếp giữa CNC và PMC: Bảo dưỡng và xác định hư hỏng của PMC (Trạng thái tín hiệu, Kiểm tra báo lỗi, Bộ đếm, Rơle, Dữ liệu vào/ra, Trạng thái kết nối) Tham khảo trang 210-238 giáo trình FANUC Series Oi model D Maintenance Manual B-64305EN /03
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